CEWELD E DUR 400 WTHEFILLERMETALSPECIALIST

CrMo

TYPE Basisch umhiillte Elektrode fiir den Wiederaufbau von hitzebestandigen Maschinenteilen und
Pufferschichten (Fe 3, 400 HB CrMo)

ANWENDUNGEN CEWELD E DUR 400 CrMo ist fir AuftragsschweiBBungen, Reparaturen, Auftragungen,
Maschinenteile, Rader, Forderbander, Kreuzungen, Pufferschichten vor dem Auftragsschweif3en
usw. geeignet.

EIGENSCHAFTEN CEWELD E DUR 400 CrMo ist eine auBBergewohnlich leicht aufzutragende Eektrode ohne Risiko fiir
Risse und kann auch auf austenitische Manganstahle aufgetragen werden, 400 HB wird
normalerweise fast in der ersten Lage erreicht. Das Schweifigut hat eine hohe Schlagfestigkeit
kombiniert mit Abriebfestigkeit, einschlieBlich Reibungswiderstand von Metall zu Metall, und
erhohte Arbeitstemperaturen Temperaturen bis zu 550°C.

KLASSIFIKATION EN ISO 14700: E Fe3
DIN 8555: E 3-UM-40-PT
GEEIGNET FUR Rebuilding worn machine parts, Stone crushers, Hammers, Gears, Cams, rails, crossings etc.
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GAS ACC. EN IS0 14175
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CEWELD E DUR 400 WTHEFILLERMETALSPECIALIST

CrMo

EDUR 400 CRMO 2,5 X Packaging ‘ KG/unit ‘ EanCode

350MM
Can ‘ 3 ‘ 8720663401601
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