certilas tHe FiLLer METAL sPECIALIST

CEWELD 4576 Ti

TYPE Rutil umhiillte Stabilisierte und kerndrahtlegierte, austenitische Stabelektrode (Typ E19 123 Nb R/
E318)
ANWENDUNGEN CEWELD 4576 Ti ist fiir das VerbindungsschweiBBungen an nichtstabilisierten und stabilisierten (Ti

und Nb stabilisierte) austenitischen,

EIGENSCHAFTEN CEWELD 4576 Ti ist chemisch bestandig bei Betriebstemperaturen bis 400 °C. s. Saubere Nahte
sowie selbstablosende Schlacke verringern die Nacharbeit. Besondere gute SchweiBBeigenschaften,
auch mit Wechselstrom sowie eine hohe Heif3risssicherheit des Schwei3gutes.

KLASSIFIKATION AWS A5.4:E 318-16
EN ISO 3581-A:E19123NbR 12
W.Nr. 1.4576
F-nr 5
FM 5
GEEIGNET FUR E19123NbR/E318-17 type
1.4301, 1.4404, 1.4435, 1.4581, 1.4437, 1.4401, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4473, 1.4580, 1.4583,
1.4436
G-X5CrNiMoNb 19 11 2, G-X6CrNiMo 18 12, X4CrNiMo 17 12 2, X6CrNiMoTi 17 12 2, X6CrNiMoNb 17
122,

X10-CrNiMoNb 18 12, X3CrNiMo 17 13 3
AISI 316, 316Ti, 316Cb, 318
UNS S31600, S31603, S31635, 531640, S31653
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ANALYSIS OF WELD METAL
%) 007 | 08 | 11 | 002 | 001 | 18 | 12 | 28 | 05 | 05 | Rem.
MECHANISCHE GUTEWERTE Heat Rpo.2 Rm A5 Impact Energy (J) 1ISO-V Hardness

Treatment (MPa) (MPa) | (%) RT

As Welded 440 | 600 | 30 70 HRc
RUCKTROCKNUNG 300°C / 2 hr

GAS ACC. EN IS0 14175
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CEWELD 4576 Ti

4576 T1 2,0 X 300MM Packaging KG/unit EanCode
Can 2,4 8720663411709
4576 T1 2,5 X 300MM Packaging KG/unit EanCode
Can 2,4 8720663411716
4576 T1 3,2 X 350MM Packaging KG/unit EanCode
Can 2,8 8720663411723
4576 T1 4,0 X 350MM Packaging KG/unit EanCode
Can 2,7 8720663411730
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