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Electrode SMAW 316LMN pour le soudage des aciers Cr-Ni-Mo.

L'électrode convient au soudage des aciers Cr-Ni-Mo résistants a la corrosion, des aciers
austénitiques, des aciers non magnétiques, des aciers moulés et des aciers résistants a froid.

Arc extrémement stable a la fois en courant alternatif et en courant continu+, sans perte d'éclats. Le
laitier se souléve de lui-méme et laisse une surface finement ondulée et brillante.

AWS A5.4:E 316LMn

ENISO 3581-A:E20163MnNL
W.Nr. 1.4455

F-nr 4

FM 5

1.3941(G)X4CrNi18-3, 1.3945 X2CrNiN18-13, 1.3948 X4CrNiMnMoN19-13-8, 1.3952
(G)X2CrNiMoN18-14-3, 1.3953 (G)X2CrNiMo18-15, 1.3955 GX12Cr18-11, 1.3965 X8CrMnNi18-8,
1.4315 X5CrNiN19-9, 1.4429 X2CrNiMoN17-13-3, 1.4435 X2CrNiMo18-14-3, 1.4561 X1CrNiMoTi18-
13-2,1.6903 10CrNiTi18-10 Cryogenic 3.5 — 5% Ni-steels UNS S31603, S31653 AlISI 316L, 316LN
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